


Ëèíåéíûå òåõíîëîãèè SCHNEEBERGER - "Essentials for the Best!"

> Ïðåäñòàâèòåëüñòâî âî âñåì ìèðå

Ìíîãèå ãîäû èìÿ êîìïàíèè

SCHNEEBERGER àññîöèèðóåòñÿ

ñ èííîâàöèîííûìè òåõíîëîãèÿ-

ìè ëèíåéíûõ íàïðàâëÿþùèõ äëÿ

ñòàíêîñòðîåíèÿ.

Áëàãîäàðÿ áîëüøîìó îïûòó è

ïîñòîÿííîé ðàáîòå ñ ëèíåéíûìè

òåõíîëîãèÿìè, ìû èìååì

âîçìîæíîñòü ïðåäëîæèòü íàøèì

êëèåíòàì òåõíîëîãè÷åñêèå è

ýêîíîìè÷åñêèå ïðåèìóùåñòâà

äëÿ âñåõ ñôåð ïðèìåíåíèÿ.

Â ñîîòâåòñòâèè ñ íàøèì äåâèçîì

"Essentials for the Best!" ìû

îðèåíòèðîâàíû íà òåêóùèå è

ïîòåíöèàëüíûå ïîòðåáíîñòè

ìèðîâûõ ëèäåðîâ ïðîìûøëåí-

íîñòè è ó÷èòûâàåì ýòî â íàøèõ

íàó÷íûõ èññëåäîâàíèÿõ è

îïûòíî-êîíñòðóêòîðñêèõ ðàçðàáîò-

êàõ.

Íàøè ïðåäñòàâèòåëüñòâà âî âñåì ìèðå â âèäå îðãàíèçàöèé,

çàíèìàþùèõñÿ ïðîäàæàìè è ñåðâèñîì, ãàðàíòèðóþò

ïðèáëèæåííîñòü ê êëèåíòàì âî ìíîãèõ èíäóñòðèàëüíî ðàçâèòûõ

ñòðàíàõ. Êðîìå î÷åâèäíûõ ïðåèìóùåñòâ â ëîãèñòèêå, ýòî

îáåñïå÷èâàåò íåçàìåäëèòåëüíóþ òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó îò

ýòàïà êîíñòðóêòîðñêîé ðàçðàáîòêè äî ââîäà ïðîäóêöèè â

ýêñïëóàòàöèþ.

Ðîããâèë, SWITZERLAND

Õåá, CZECH REPUBLIC 

Õåôåí, GERMANY

ÎÒÄÅËÜÍÛÅ ÊÎÌÏÀÍÈÈ SCHNEEBERGER

ÎÒÄÅËÛ ÏÐÎÄÀÆ SCHNEEBERGER

ÄÈÑÒÐÈÁÜÞÒÎÐÛ SCHNEEBERGER

ÏÐÅÄÑÒÀÂÈÒÅËÈ ÏÎ ÏÐÎÄÀÆÀÌ ÍÀ ÒÅÐÐÈÒÎÐÈÈ ÑØÀ
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> Êëþ÷åâàÿ êîìïåòåíöèÿ SCHNEEBERGER

> Ïåðåìåùåíèå, èçìåðåíèå, ïðèâåäåíèå â äåéñòâèå

Ðåøåíèå âñåõ çàäà÷ êèíåìàòèêè îò îäíîãî ïðîèçâîäèòåëÿ

Íîìåíêëàòóðà íàøåé ñòàíäàðòíîé ïðîäóêöèè èìååò âåñü ñïåêòð

âîçìîæíîñòåé, íåîáõîäèìûõ äëÿ ðåøåíèÿ âàøèõ çàäà÷ ïåðåìåùåíèÿ:

îò ïðîâåðåííûõ ëèíåéíûõ íàïðàâëÿþùèõ, èíòåãðèðîâàííîé

èçìåðèòåëüíîé ëèíåéêè è ïåðåäîâûõ àêòóàòîðîâ äî ìíîãî-

êîîðäèíàòíûõ ñèñòåì ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.

Ñ ñóùåñòâóþùèìè ñòàíäàðòíûìè êîìïîíåíòàìè è ñèñòåìàìè ìû

èìååì âîçìîæíîñòü ïðåäëîæèòü âàì çàêîí÷åííîå êîíñòðóêòîðñêîå

ðåøåíèå ñ ìèíèìàëüíîé ñòîèìîñòüþ ðàçðàáîòêè.

Â ëèöå êîìïàíèè SCHNEEBERGER âû íàéäåòå íàäåæíîãî

ïàðòíåðà, êîòîðûé ñìîæåò ïðåäîñòàâèòü âàì ïåðåäîâûå

ðåøåíèÿ è èñêëþ÷èòåëüíûå çíàíèÿ ïî ïðèìåíåíèþ âî âñåõ

çàäà÷àõ ïåðåìåùåíèÿ è ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.

Èíæåíåðíûå ðåøåíèÿ

Íàìè íàðàáîòàíû èñ÷åðïûâàþùèå òåõíîëîãè÷åñêèå íàâûêè

ðàáîòû âî ìíîãèõ óñïåøíûõ ïðîåêòàõ â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ

ïðîìûøëåííîñòè. Â òåñíîì ñîòðóäíè÷åñòâå ñ êëèåíòàìè ìû

îïðåäåëÿåì îïòèìàëüíî íåîáõîäèìóþ ïðîäóêöèþ äëÿ

ñïåöèôè÷åñêîãî ïðèìåíåíèÿ â ïðîåêòå íàøèõ ñòàíäàðòíûõ

èçäåëèé èëè äëÿ âîçìîæíûõ íåñòàíäàðòíûõ ðåøåíèé.

Êîíñòðóêòîðñêèå çíàíèÿ

Áëàãîäàðÿ áîëüøîìó îïûòó è ïîñòîÿííîé ðàáîòå â ñôåðå

ëèíåéíûõ òåõíîëîãèé, ìû èìååì âîçìîæíîñòè äàëüíåéøåãî

óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ íàøåé ïðîäóêöèè è ðåøåíèé äëÿ ñîçäàíèÿ

òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðåèìóùåñòâ íàøèõ êëèåíòîâ. Ìåòîä

âû÷èñëåíèÿ êîíå÷íûõ ýëåìåíòîâ (FEM) è 3D ìîäåëèðîâàíèå

äîêàçûâàþò íàøè âîçìîæíîñòè äëÿ ðàçðàáîòêè ïåðâîãî

ïðîòîòèïà ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ íåîáõîäèìûõ òðåáîâàíèé.

Ïðîèçâîäñòâåííûå ìîùíîñòè

Âûñîêàÿ òî÷íîñòü ïðîèçâîäñòâà êîìïîíåíòîâ è èõ äàëüíåéøàÿ

èíòåãðàöèÿ â êîíå÷íûé ïðîäóêò âñåãäà áûëè êëþ÷åâûìè â ðàáîòå

íàøåé êîìïàíèè. Âíóòðåííèå ïðîöåññû ïðîèçâîäñòâà

îñóùåñòâëÿþòñÿ èñõîäÿ èç òåêóùèõ ïîòðåáíîñòåé çàêàç÷èêà,

êîòîðûå òàêæå ïðîõîäÿò ñ òåñòèðîâàíèåì è ïîëíûì êîíòðîëåì.
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Íàøà ïðîäóêöèÿ óñïåøíî ïðèìåíÿåòñÿ

äëÿ ðåøåíèÿ ðàçëè÷íûõ çàäà÷. Âîò

íåñêîëüêî ïðèìåðîâ èñïîëüçîâàíèÿ:

Ñîâìåùåííàÿ ñèñòåìà èçìåðåíèÿ è ïåðåìåùåíèÿ.

Êîìïàíèÿ SCHNEEBERGER ïðåäëàãàåò âñòðîåííóþ

èçìåðèòåëüíóþ ëèíåéêó MONORAIL AMS, êîòîðàÿ

âêëþ÷àåò â ñåáÿ ôóíêöèè èçìåðåíèÿ è ïåðåìåùåíèÿ.

Òåðìè÷åñêîå îòêëîíåíèå òåïåðü ìîæåò áûòü

óìåíüøåíî, òàê êàê èçìåðåíèå è ïåðåìåùåíèå

ðàñïîëîæåíû ìàêñèìàëüíî áëèçêî ê ðàáî÷åìó

ïðîöåññó. Ïðåèìóùåñòâà âûñîêîòî÷íîãî æåñòêîãî

ðîëèêîâîãî ïåðåìåùåíèÿ, êàê è òî÷íîñòü è íàäåæíîñòü

èçìåðèòåëüíîé ëèíåéêè, äîêàçûâàþò âîçìîæíîñòü

ïðèìåíåíèÿ ýòîé ñèñòåìû â ýêñòðåìàëüíî òÿæåëûõ

ðàáî÷èõ óñëîâèÿõ (â äàííîì ñëó÷àå, íà øëèôîâàëüíîì

ñòàíêå).

> Ïðîäóêöèÿ SCHNEEBERGER â ïðèìåíåíèè
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Óñêîðåíèå äî 300 ì/ñ2

Ëèíåéíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ FORMULA-S áûëà ñïåöèàëüíî

ðàçðàáîòàíà äëÿ ïðèìåíåíèÿ â óñëîâèÿõ, ãäå ïðåäúÿâëÿþòñÿ

èñêëþ÷èòåëüíî âûñîêèå òðåáîâàíèÿ â ñèñòåìå ïåðåìåùåíèÿ,

êàê, ê ïðèìåðó, ïîâûøåííîå óñêîðåíèå, íàëè÷èå êîëåáàíèé,

âåðòèêàëüíàÿ óñòàíîâêà è ïðî÷åå. Ýòà ñèñòåìà óñïåøíî

ïðèìåíÿåòñÿ â óñòàíîâêàõ çàõâàòà è ïåðåìåùåíèÿ äåòàëåé.

Áëàãîäàðÿ äàííîé ñèñòåìå ïîëíîñòüþ óñòðàíåíà ïðîáëåìà

ñìåùåíèÿ ñåïàðàòîðà.

Âàðèàíò "ñóõîãî õîäà" òàêæå âîçìîæåí ïðè èñïîëüçîâàíèè

íàïðàâëÿþùåé FORMULA-S - òàêèì îáðàçîì óâåëè÷åíà

äîëãîâå÷íîñòü ñèñòåìû áåç ñìàçêè.
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Ìû ïðèëàãàåì ìàêñèìóì óñèëèé äëÿ äàëüíåéøåãî

óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ íàøåé ïðîäóêöèè, óâåëè÷åíèÿ

íîìåíêëàòóðíîãî ïåðå÷íÿ, ðàçâèòèÿ ïðîèçâîäñòâåííîé

èíôðàñòðóêòóðû è ëîãèñòèêè, ÷òîáû â áóäóùåì íàøè

êëèåíòû ïî÷óâñòâîâàëè âñå ïðåèìóùåñòâà, èñïîëüçóÿ

áîëåå ýôôåêòèâíóþ â ýêîíîìè÷åñêîì è òåõíè÷åñêîì

ïëàíå ïðîäóêöèþ.

Áîëüøå ïîëóïðîâîäíèêîâûõ ïëàñòèí â ÷àñ

Ñ òåõíîëîãèåé NanoX êîìïàíèÿ SCHNEEBERGER ïðåäëàãàåò

èííîâàöèîííóþ âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíóþ ñèñòåìó ïîçèöèîíè-

ðîâàíèÿ, êîòîðàÿ ñóùåñòâåííî ñîêðàùàåò âðåìÿ öèêëà

èíñïåêöèè ïîëóïðîâîäíèêîâûõ ïëàñòèí. Êðîìå òîãî,

ïðåäëàãàåòñÿ ïåðåäîâîé, ïðîñòîé â èíòåãðàöèè, ñòàíäàðòíûé

ïðîäóêò ïî âåñüìà êîíêóðåíòîñïîñîáíîé öåíå.

Ïîòåíöèàë ñèñòåìû NanoX ïîëíîñòüþ ðåàëèçóåòñÿ â ñî÷åòàíèè

ñ ìîùíûì êîíòðîëëåðîì 

> Ïðîäóêöèÿ SCHNEEBERGER â èñïîëüçîâàíèè
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Çíàíèå ñèñòåìû èíæåíåðàìè

Ïå÷àòíàÿ ñõåìà óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ÷åòûðåõêîîðäèíàòíîì ñâåðëèëüíîì èëè

ôðåçåðíîì ñòàíêå â ïîðòàëüíîé êîíñòðóêöèè. Òàêèå óñòàíîâêè íà ñòàíêàõ

ÿâëÿþòñÿ ñòàíäàðòíûìè äëÿ ñâîåãî òèïà è îáåñïå÷èâàþò óâåëè÷åíèå

ýôôåêòèâíîñòè è ïðåöèçèîííîñòè â æåñòêèõ óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè ñ

ïîíèæåííîé âîçìîæíîñòüþ òåõíè÷åñêîãî ñîäåðæàíèÿ. Ïðèâîä êàðåòêè äîëæåí

áûòü âûñîêîäèíàìè÷íûì. Íåñìîòðÿ íà äåéñòâóþùèå ñèëû è ìîìåíòû íà ïëèòå

è íà íàïðàâëÿþùèõ, òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ñâåðëèëüíîé ãîëîâêè äîëæíà

èçìåðÿòüñÿ ìèêðîíàìè. Äëÿ ïëèòû ýòî îçíà÷àåò íàëè÷èå âûñîêèõ òðåáîâàíèé ê

òåðìè÷åñêîé ñòàáèëüíîñòè æåñòêîñòè â óñëîâèÿõ ïîâûøåííîé âëàæíîñòè.

Ïîëèìåðíîå ëèòüå SCHNEEBERGER ñîîòâåòñòâóåò âñåì ýòèì ïîâûøåííûì

òðåáîâàíèÿì.

Äðóãîé íàø ïðîäóêò - ïðîôèëüíûå ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå MONORAIL - òàêæå

îáåñïå÷èâàåò æåñòêîñòü, âûñîêóþ äèíàìè÷íîñòü è âîçìîæíîñòü âûñîêîé

ñòàòè÷åñêîé íàãðóçêè, òèõèé õîä è óíèâåðñàëüíîå óïëîòíåíèå êàðåòêè. Â

èñïîëüçîâàíèè MONORAIL - ýêîíîìíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ, êîòîðàÿ îòâå÷àåò âñåì

òðåáîâàíèÿì ñîâðåìåííîãî ìàøèíîñòðîåíèÿ.
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Èñïîëüçóÿ ñòàíäàðòíûå êîìïëåêòóþùèå …...

Ñ íàøèìè âûñîêîòî÷íûìè è íàäåæíûìè

ñòàíäàðòíûìè êîìïîíåíòàìè ìû îõâàòûâàåì

áîëüøîé ñïåêòð ñôåð ïðèìåíåíèÿ.

Ó íàñ åñòü âîçìîæíîñòü èçãîòîâèòü ñïåöèàëüíóþ

ïðîäóêöèþ ïî òðåáîâàíèþ çàêàç÷èêà íà

ïðèåìëåìûõ óñëîâèÿõ.

Íåò íèêàêîé ðàçíèöû, êàê âû óñòàíàâëèâàåòå ñâîè ïðîèçâîäñòâåííûå

ïðîöåññû, êîìïàíèÿ SCHNEEBERGER - âàø èäåàëüíûé ïîñòàâùèê è

ïàðòíåð íà êàæäîé ôàçå ïðîåêòèðîâàíèÿ.

Ìû ïîñòàâëÿåì âàì êîìïîíåíòû, âûáðàííûå âàìè èëè ïðåäëîæåííûå íàìè

íà ýòàïå ðàçðàáîòêè êîíñòðóêòîðñêîãî ïðîåêòà. Ìû êîìïëåêòóåì âñå

ñóùåñòâóþùèå êèíåìàòè÷åñêèå ïðîöåññû âïëîòü äî ïîëíîñòüþ ñîáðàííîé

ñòàíî÷íîé áàçû.

...… ÷åðåç âûñîêîèíòåãðèðîâàííóþ

ñèñòåìó ïîçèöèîíèðîâàíèÿ …...

Íàøè ñòàíäàðòèçèðîâàííûå ñèñòåìû è

ïëàòôîðìû ïðåäëàãàþò ýôôåêòèâíûå è

ýêîíîìè÷åñêè âûãîäíûå ðåøåíèÿ äëÿ

öåëåé ïîçèöèîíèðîâàíèÿ. Âàøè ïðåèìóùåñò-

âà îò äàííîé ñîâåðøåííîé ñèñòåìû

ïåðåìåùåíèÿ çàêëþ÷àþòñÿ â ïðîñòîòå åå

âñòðàèâàíèÿ â âàøå îáîðóäîâàíèå.
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Óïðîùåíèå çàêóïêè è óìåíüøåíèå

âåðòèêàëüíî âûñòðîåííûõ

ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîöåññîâ

Äîâåðüòå âíóòðåííèå ïðîèçâîäñòâåííûå ïðîöåññû

íàì - è óìåíüøèòå êîëè÷åñòâî óðîâíåé çàêóïêè è

âîâëå÷åííûõ ðåñóðñîâ! Íàøà ãëàâíàÿ ñòðàòåãèÿ -

ïðåäîñòàâèòü âàì ãèáêîñòü â ïðèíÿòèè ðåøåíèé è

óìåíüøèòü âàøè ðèñêè.

...… ê ïîëíîìó ñáîðó óñòàíîâêè

Íàøà îáùàÿ íàïðàâëåííîñòü - ëó÷øåå êà÷åñòâî

êîíå÷íîãî ïðîäóêòà. Íàøè óìåíèÿ â ðàáîòå ñ

êèíåìàòè÷åñêèìè ïðîöåññàìè, à òàêæå ïîëèìåð-

íîå ëèòüå ñòàíèíû îáóñëîâëèâàþò ãèáêîñòü â

ðàçðàáîòêå òåõíè÷åñêè èííîâàöèîííûõ ñèñòåì.
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MONORAIL BM
ñ øàðèêàìè
Òèï BMA, BMB, BMC, BMD, BME,
BMF, BMG
Ðàçìåðû BM 15, 20, 25, 30, 35, 45

Ïðîôèëüíûå ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå
MONORAIL

MONORAIL MR
ñ ðîëèêàìè
Òèï MRA, MRB, MRC, MRD, MRE
Ðàçìåðû MR 25, 35, 45, 55, 65, 100

> Ñòàíäàðòíàÿ íîìåíêëàòóðà ïðîäóêöèè
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> Ïåðåìåùåíèå ñòð. 10-12
> Ïåðåìåùåíèå è èçìåðåíèå ñòð. 13
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå ñòð. 14
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå 

ñ àêòóàòîðîì ñòð. 15-16

MONORAIL BZ
ñ øàðèêàìè
Òèï BME
Ðàçìåðû BZ 25, 35

Õàðàêòåðèñòèêà íàïðàâëÿþùèõ MONORAIL 

BM MR

Íàãðóçî÷íûå ñïîñîáíîñòè

Æåñòêîñòü

Òî÷íîñòü èçìåðåíèÿ

Ðàáî÷èé öèêë

Ïëàâíîñòü õîäà

Ñîïðîòèâëÿåìîñòü ïåðåìåùåíèþ

Âûñîêèå ñêîðîñòè

Ïðîñòîòà â ìîíòàæå è îáñëóæèâàíèè

Òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè è æåñòêîñòè 
óñòàíîâî÷íîé ïîâåðõíîñòè

Âñòðîåííàÿ èçìåðèòåëüíàÿ ëèíåéêà

Âñòðîåííàÿ çóá÷àòàÿ ðåéêà

ìàêñ.        ìèí.



• 11

Ìèíèàòþðíûå íàïðàâëÿþùèå
MINIRAIL

MINIRAIL ñòàíäàðòíûõ ðàçìåðîâ
ñ øàðèêàìè
Òèï MN
Ðàçìåðû MN 7, 9, 12, 15

MINIRAIL øèðîêèõ ðàçìåðîâ
ñ øàðèêàìè
Òèï MN
Ðàçìåðû MN 14, 18, 24, 42

Õàðàêòåðèñòèêè íàïðàâëÿþùèõ MINIRAIL

Ñòàíäàðòíûå Øèðîêèå

Íàãðóçî÷íûå ñïîñîáíîñòè

Æåñòêîñòü

Ïëàâíîñòü õîäà

Òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè è æåñòêîñòè 
óñòàíîâî÷íîé ïîâåðõíîñòè

Âûñîêèå ñêîðîñòè

Âûñîêèå óñêîðåíèÿ/êîëåáàíèÿ

Ðàáîòà â ÷èñòîì ïîìåùåíèè è âàêóóìå

Êîððîçèåñòîéêîñòü

Âçàèìîçàìåíÿåìîñòü êàðåòêè

ìàêñ.        ìèí.
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Òèï RN
ñ ðîëèêàìè
Äëèíà îò 50 äî 1500 ìì
Ðàçìåðû 3, 4, 6, 9, 12
FORMULA-S
Ñóõîé õîä

Òèï RNG 
ñ ðîëèêàìè
Äëèíà îò 50 äî 1500 ìì
Ðàçìåðû 4, 6, 9, 12
FORMULA-S
Ñóõîé õîä

Òèï M/V 
ñ èãîëü÷àòûìè ðîëèêàìè
Äëèíà îò 100 äî 1500 ìì
Ðàçìåðû 3015, 4020, 5025,

6035, 7040, 8050

Ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå

> Ñòàíäàðòíàÿ íîìåíêëàòóðà ïðîäóêöèè

Òèï SR
ñ ðîëèêàìè
Äëèíà îò 32 äî 200 ìì
Ðàçìåðû 2, 3, 6, 9, 12

Ëèíåéíûå îïîðû êà÷åíèÿ

> Ïåðåìåùåíèå ñòð. 10-12
> Ïåðåìåùåíèå è èçìåðåíèå ñòð. 13
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå ñòð. 14
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå 

ñ àêòóàòîðîì ñòð. 15-16

Õàðàêòåðèñòèêè ëèíåéíûõ íàïðàâëÿþùèõ

Òèï R Òèï R Òèï RN Òèï RNG Òèï N/O Òèï M/V
(øàðèêè) (ðîëèêè) (ðîëèêè) (ðîëèêè)(èãîëü÷àòûå (èãîëü÷àòûå

ðîëèêè) ðîëèêè)

Íàãðóçî÷íûå ñïîñîáíîñòè

Ïëàâíîñòü õîäà 

Æåñòêîñòü

Îãðàíè÷åíèå õîäà ñåïàðàòîðà

Òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè è æåñòêîñòè 
óñòàíîâî÷íîé ïîâåðõíîñòè

Êîìïàêòíîñòü

ìàêñ.        ìèí.

Õàðàêòåðèñòèêè ëèíåéíûõ îïîð êà÷åíèÿ

Òèï SK Òèï SKD Òèï SKC Òèï SR Òèï NRT

Íàãðóçî÷íûå ñïîñîáíîñòè

Ïëàâíîñòü õîäà 

Æåñòêîñòü

Òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè è æåñòêîñòè 
óñòàíîâî÷íîé ïîâåðõíîñòè

Âîçìîæíîñòü ñóõîãî õîäà

Ðàáîòà ïðè ïîâûøåííîé òåìïåðàòóðå

ìàêñ.        ìèí.
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> Ñòàíäàðòíàÿ íîìåíêëàòóðà ïðîäóêöèè

Òèïû äëÿ ðîëèêîâîé íàïðàâëÿþùåé 
MONORAIL MR
AMSA-30, AMSA-3A, AMSD-3A
Ðàçìåðû MR 25, 35, 45, 55, 65

Òèïû äëÿ øàðèêîâîé íàïðàâëÿþùåé 
MONORAIL BM
AMSA-4A, AMSD-4A
Ðàçìåðû BM 15, 20, 25, 30, 35, 45

Èíòåãðèðîâàííàÿ èçìåðèòåëüíàÿ ëèíåéêà
MONORAIL AMS

> Ïåðåìåùåíèå ñòð. 10-12
> Ïåðåìåùåíèå è 

èçìåðåíèå ñòð. 13
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå ñòð. 14
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå 

ñ àêòóàòîðîì ñòð. 15-16

Õàðàêòåðèñòèêè ëèíåéêè MONORAIL AMS

Òèï Òèï Òèï Òèï Òèï
AMSA-30 AMSA-3A AMSA-4A AMSD-3A AMSD-4A 

Òî÷íîñòü ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Âûñîêèå ñêîðîñòè

Ïðîñòîòà ìîíòàæà è îáñëóæèâàíèÿ

Ïîäõîäèò äëÿ MONORAIL MR

Ïîäõîäèò äëÿ MONORAIL BM

1Vss èíòåðôåéñ

Öèôðîâîé èíòåðôåéñ

ìàêñ.        ìèí.
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> Ñòàíäàðòíàÿ íîìåíêëàòóðà ïðîäóêöèè

> Ïåðåìåùåíèå ñòð. 10-12
> Ïåðåìåùåíèå è èçìåðåíèå ñòð. 13
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå ñòð. 14
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå 

ñ àêòóàòîðîì ñòð. 15-16

Ëèíåéíûå ñòîëû

Òèï NKL
Êîìïîíîâêà îäíîé îñè
Íåáîëüøîé âåñ
Áîëüøèíñòâî ÷àñòåé 
èç àëþìèíèÿ
Äëèíà îò 25 äî 410 ìì
Õîä îò 10 äî 280 ìì
FORMULA-S
Ñóõîé õîä

Õàðàêòåðèñòèêè ëèíåéíûõ ñòîëîâ

Òèï ND Òèï NDN Òèï NK Òèï NKL Òèï MS 

Íàãðóçî÷íûå ñïîñîáíîñòè

Æåñòêîñòü

Ïëàâíîñòü õîäà 

Îãðàíè÷åíèå õîäà ñåïàðàòîðà

Êîíñòðóêöèÿ íàèìåíüøåãî âåñà

Êîððîçèåñòîéêîñòü

Óñêîðåíèÿ/êîëåáàíèÿ

ìàêñ.       ìèí.

Òèï NFM
Êîìïîíîâêà îäíîé îñè
×àñòè ñòîëà 
èç àëþìèíèÿ
Äëèíà îò 75 äî 250 ìì
Õîä îò 25 äî 150 ìì

Òèï NDN
Êîìïîíîâêà îäíîé îñè
Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
Äëèíà îò 10 äî 80 ìì
Õîä îò 5 äî 70 ìì

Òèï MS 
Êîìïîíîâêà îäíîé îñè
Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
Äëèíà îò 10 äî 130 ìì
Õîä îò 6 äî 103 ìì
Ñòàíäàðò FORMULA-S 
äëÿ ðàçìåðîâ 7-15
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> Ñòàíäàðòíàÿ íîìåíêëàòóðà ïðîäóêöèè

> Ïåðåìåùåíèå ñòð. 10-12
> Ïåðåìåùåíèå è èçìåðåíèå ñòð. 13
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå ñòð. 14
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå 

ñ àêòóàòîðîì ñòð. 15-16

ÌÈÍÈ-ÀÊÒÓÀÒÎÐÛ

Ðàçìåðû (MINIRAIL) 9, 15, 42 ìì

Ìàêñèìàëüíûé õîä äî 886 ìì

Ñêîðîñòü ïåðåìåùåíèÿ äî 5 ì/ñ

Òî÷íîñòü ïðîöåññà äî 1 ì 

Ñèíõðîííûå ðåìíè íà äâèãàòåëå

Âàøè ïðåèìóùåñòâà êðàòêî:

» Ïðîâåðåííûå òåõíîëîãèè è òî÷íîñòü 

íàïðàâëÿþùèõ SCHNEEBERGER MINIRAIL

» Íàäåæíûé äâèãàòåëü ñ ñèíõðîííûìè 

ðåìíÿìè äëÿ ïîñòîÿííî âûñîêîé ñêîðîñòè 

ïåðåìåùåíèÿ

» Î÷åíü êîìïàêòíûé äèçàéí

» Íèçêàÿ ïðîôèëüíàÿ ñåêöèÿ ñ ñàìîé íèçêîé 

îáùåé âûñîòîé, äîñòóïíîé íà ðûíêå (îò 10 äî 

16 ìì)

» Âûñîêàÿ òî÷íîñòü è ñòàáèëüíîñòü áëàãîäàðÿ 

ïðÿìîé óñòàíîâêå ðåëüñîâ è êàðåòêè

» Âûñîêàÿ æåñòêîñòü áëàãîäàðÿ ïðîâåðåííûì 

íàïðàâëÿþùèì MINIRAIL

» Íåêîòîðûå ÷àñòè ñäåëàíû èç êîððîçèåñòîéêîãî 

ìàòåðèàëà

» Ìèíèìóì ðàáîòû ïî ìîíòàæó, òàê êàê äàííàÿ 

ñèñòåìà âñòðàèâàåòñÿ áåç ïîäãîíêè ñòàíèíû è 

íàïðàâëÿþùèõ MINIRAIL
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> Ñòàíäàðòíàÿ íîìåíêëàòóðà ïðîäóêöèè

Âûñîêîòî÷íàÿ ñèñòåìà ïîçèöèîíèðîâàíèÿ NanoX

NanoX - ýòî âûñîêîòî÷íàÿ

ñèñòåìà ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ÷èñòûõ

ïîìåùåíèÿõ.

Áëàãîäàðÿ óñîâåðøåíñòâî-

âàííîìó äèçàéíó è íàïðàâëÿþ-

ùèì SCHNEEBERGER MINIRAIL

ýòà ýôôåêòèâíàÿ ïëàòôîðìà

èìååò óëó÷øåííûå ìåõàíè-

÷åñêèå ñâîéñòâà æåñòêîñòè.

Ñòàáèëüíîñòü íà óðîâíå

íàíîìåòðîâ, íåçàâèñèìî îò

ïîëîæåíèÿ, ãàðàíòèðóåò ïîâûøåí-

íóþ òî÷íîñòü.

Âàøè ïðåèìóùåñòâà êðàòêî:

» Íèçêèå ïåðâîíà÷àëüíûå çàòðàòû

» Ìèíèìóì çàòðàò íà âñòðàèâàå-

ìîñòü

» Ñòàáèëüíîñòü íà óðîâíå 

íàíîìåòðîâ, íåçàâèñèìî îò 

ïîëîæåíèÿ

» Ïîñòîÿííî âûñîêàÿ ñêîðîñòü 

ïåðåìåùåíèÿ

» Îòñóòñòâèå îøèáîê â ïîçèöèîíè-

ðîâàíèè

» Áîëüøå ïîëóïðîâîäíèêî-

âûõ ïëàñòèí â ÷àñ!

Ñèñòåìà NanoX ïåðåìåùàåòñÿ íå òîëüêî áûñòðî, íî è

ñîâìåùàåò äî ýòîãî íåñîâìåñòèìûå ïîíÿòèÿ âðåìåíè

è ñòàáèëüíîñòè.

Áëàãîäàðÿ åå èñêëþ÷èòåëüíîìó ïåðåìåùåíèþ

äîñòèãàåòñÿ óìåíüøåíèå âðåìåíè öèêëîâ, óâåëè÷åíèå

êà÷åñòâà, à ñëåäîâàòåëüíî, è ïîâûøåíèå ïðîèçâîäèòåëü-

íîñòè.

> Ïåðåìåùåíèå ñòð. 10-12
> Ïåðåìåùåíèå è èçìåðåíèå ñòð. 13
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå ñòð. 14
> Ïîçèöèîíèðîâàíèå 

ñ àêòóàòîðîì ñòð. 15-16
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> Íàøà ïîëíàÿ ñèñòåìà ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

×åãî âû îò íàñ îæèäàåòå

Ñîâåòû. Êîìïåòåíòíûé ïàðòíåð ñ ñàìîãî íà÷àëà.

Íàøà öåëü - íà÷àòü ðàáîòó ñ ðàííåé ñòàäèè äëÿ

ãàðàíòèðîâàíèÿ ìàêñèìàëüíîé ñòåïåíè èíòåãðàöèè

ñèñòåìû. Ýòî ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü ïðåèìóùåñòâà îò

íàøåãî îïûòà è òåõíè÷åñêîãî óðîâíÿ â ðàçðàáîòêå

êîìïëåêñíûõ ñèñòåì ïîçèöèîíèðîâàíèÿ. 

Íàøè ðåãèîíàëüíûå ïðåäñòàâèòåëè âñåãäà äîñòóïíû

äëÿ ïåðâîíà÷àëüíîãî êîíòàêòà.

Ðàçðàáîòêà. Âûñîêîòåõíîëîãè÷åñêèé ïîäõîä ê

ðåøåíèþ âàøèõ ïðîáëåì.

Íàøà êîìàíäà èíæåíåðîâ ðàçðàáàòûâàåò ñèñòåìû,

îòâå÷àþùèå âàøèì ïîòðåáíîñòÿì. Áëàãîäàðÿ

èñïîëüçîâàíèþ ìîùíîé ïðîãðàììû 3D CAD, âñå èõ

÷àñòè ðàçðàáàòûâàþòñÿ ðåàëèñòè÷íî è ìîãóò áûòü

ñìîäåëèðîâàíû. Â ýòîì ñëó÷àå ìû ìîæåì îïðåäåëèòü

êîìïëåêñíûå ïðîáëåìû íà ñòàäèè êîíñòðóêòîðñêîé

ðàçðàáîòêè è ïðåäëîæèòü îïòèìàëüíîå ðåøåíèå.

Ïðîèçâîäñòâî è ñåðèéíûé âûïóñê.

Òî÷íîñòü è íàäåæíîñòü ïðîöåññà.

Óëüòðàòî÷íîå ïðîèçâîäñòâî ñòðóêòóð-

íûõ êîìïîíåíòîâ è ñáîðêà óçëîâ

ÿâëÿþòñÿ êëþ÷åâîé êîìïåòåíöèåé,

âûðàáîòàííîé ãîäàìè â êîìïàíèè

SCHNEEBERGER. Â ýòîé ñôåðå ó íàñ

èìååòñÿ áåñïðèìåðíûé óðîâåíü

òåõíîëîãè÷åñêîãî îïûòà. Äëÿ ïðè-

ìåíåíèÿ ñèñòåì â ÷èñòûõ ïîìåùåíèÿõ

è âàêóóìå èõ ñáîðêà ïðîèñõîäèò íà

ñïåöèàëüíûõ ó÷àñòêàõ, êîòîðûå

îòâå÷àþò êëàññó ÷èñòîòû 1,000.

Ëîãèñòèêà - ñóùåñòâåííàÿ ÷àñòü âñåãî

ïðîöåññà.

Ëîãèñòèêà, îñîáåííî â ýêñòðåìàëüíî

öèêëè÷åñêîé ïîëóïðîâîäíèêîâîé ïðîìûøëåí-

íîñòè, òðåáóåò ìàêñèìàëüíîãî óðîâíÿ ãèáêîñòè.

Ïîýòîìó ìû ïîääåðæèâàåì ïîñòîÿííûé êîíòàêò

ñ íàøèìè êëèåíòàìè. ×åðåç íàøó àêòèâíóþ öåïü

ïîñòàâîê ìû èìååì âîçìîæíîñòü èñïîëíèòü âñå

ïîæåëàíèÿ äëÿ óäîâëåòâîðåíèÿ òðåáîâàíèé â

íàäåæíîñòè è ãèáêîñòè. Ìû ïðåóñïåëè â

òðåáîâàòåëüíîì ìèðå ëîãèñòèêè. Ïîïðîáóéòå

íàñ, è ìû áóäåì ðàäû äîêàçàòü ýòî âàì.

Ïîääåðæêà. Êîãäà ìû âàì íóæíû.

Ìû ïðåäëàãàåì êëèåíòàì êîìïåòåíòíûé

ýêñïåðòíûé ïîäõîä, êîãäà ýòî íåîáõîäèìî.

Ëèáî ÷åðåç ðàçâåòâëåííóþ ñåòü ðåãèîíàëüíûõ

ïðåäñòàâèòåëåé, ëèáî ñ ïîìîùüþ ñîâðåìåííûõ

ìåòîäîâ êîììóíèêàöèè - ìû âñåãäà

ïîçàáîòèìñÿ î âàñ. Íàøè êëèåíòû îöåíèëè íàø

îòêðûòûé è ÷åñòíûé ñòèëü îáùåíèÿ. Ìû ãîðäû

âîçìîæíîñòüþ ñòèìóëèðîâàòü äîëãîñðî÷íûå

îòíîøåíèÿ. Ê ïðèìåðó, ìû ïîëó÷èëè íàãðàäó

"Ëó÷øèé ïàðòíåð" îò êîìïàíèè KLA-Tencor.
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> Íàøà ïîëíàÿ ñèñòåìà ïîçèöèîíèðîâàíèÿ

Ñåêòîð ïîëóïðîâîäíèêîâ

Êîìïàíèÿ SCHNEEBERGER ïðîèçâîäèò ñèñòåìû ïî

òðåáîâàíèþ êëèåíòà, êîòîðûå èìåþò ðåøàþùåå

çíà÷åíèå äëÿ òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà â

ïðîèçâîäñòâå ïîëóïðîâîäíèêîâ. Äàííûå ñèñòåìû ñ

èõ ìèêðîñêîïè÷åñêè ìàëîé ñòðóêòóðîé èñïûòû-

âàþòñÿ äëÿ äîñòèæåíèÿ âûñî÷àéøåé òî÷íîñòè.

Òàêèì îáðàçîì ðàçðàáàòûâàþòñÿ íîâûå ðåñóðñî-

ñáåðåãàþùèå òåõíîëîãèè äëÿ ïðîèçâîäñòâà áîëåå

áûñòðûõ ïðîöåññîðîâ è äàæå áîëåå êîìïàêòíûõ

÷èïîâ, ÷åì òå, êîòîðûå ìû îñâîèëè íà ñåãîäíÿøíèé

äåíü. 

Ñîâðåìåííûå ïðîèçâîäñòâåííûå ïðîöåññû ëèìèòèðî-

âàíû òîëüêî òåõíè÷åñêèìè âîçìîæíîñòÿìè. Íîâûå

òåõíîëîãèè ïîñòîÿííî ðàçðàáàòûâàþòñÿ äëÿ

äàëüíåéøåãî óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ è óñêîðå-

íèÿ ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîöåññîâ. ×àñòî â

íà÷àëüíîé ñòàäèè äîõîä îò âíåäðåíèÿ íîâûõ

òåõíîëîãèé äîâîëüíî ñêðîìíûé. Íî êîíå÷íûé

ðåçóëüòàò äîñòèãàåòñÿ ýôôåêòèâíûì èñïîëü-

çîâàíèåì âñåõ ïðîèçâîäñòâåííûõ ìîùíîñòåé,

êîíòðîëåì êà÷åñòâà è ïðî÷èì êîíòðîëåì çà

âñåì ó÷àñòêàìè ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà.

Êàê ïðîèçâîäèòåëü ñèñòåì êîíòðîëÿ êà÷åñòâà

êîìïàíèÿ SCHNEEBERGER èãðàåò âàæíóþ

ðîëü â ïîëóïðîâîäíèêîâîé ïðîìûøëåííîñòè.

Òðåáîâàíèÿ ê ðàçðåøåíèþ è òî÷íîñòè

èçìåðèòåëüíîé ñèñòåìû è ñèñòåìû îáðàáîòêè

èçîáðàæåíèÿ âîçðàñòàþò â ñîîòâåòñòâèè ñ

òðåáîâàíèÿìè ê ìèíèàòþðèçàöèè ïîëó-

ïðîâîäíèêîâûõ ñòðóêòóð.

Áëàãîäàðÿ âåäóùåé ðîëè â ïðîèçâîäñòâåííûõ

ïðîöåññàõ, äàííûå ñèñòåìû ïîçèöèîíèðîâà-

íèÿ ñïîñîáñòâóþò êà÷åñòâåííîìó ïðîèçâîäñòâó

ïîëóïðîâîäíèêîâ è ãàðàíòèðóþò ýôôåêòèâ-

íîñòü çàòðàò íà ïðîèçâîäñòâåííûå ëèíèè.
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Ñåêòîð áîëüøåôîðìàòíûõ ñèñòåì

Áîëüøåôîðìàòíûå ñèñòåìû ïîçèöèîíèðîâà-

íèÿ (ïîäîáíûå ïðîèçâîäÿòñÿ êîìïàíèåé

SCHNEEBERGER äëÿ îòðàñëè ïëîñêèõ

ïàíåëåé èëè äëÿ ïðîèçâîäñòâà ïå÷àòíûõ

ïëàò) ïî òðåáîâàíèþ êëèåíòà ñîçäàþòñÿ

òî÷íî è íàäåæíî áëàãîäàðÿ íàøåìó

áîëüøîìó îïûòó â ýòîé ñôåðå. Â

ïðîåêòèðîâàíèè òàêèõ ñèñòåì íàè-

áîëüøóþ ïðîáëåìó âûçûâàåò êîíòðàñò

ìåæäó ðàçìåðàìè ñàìîé ñèñòåìû è

ìèêðîñêîïè÷åñêè ìàëûìè ÷àñòÿìè

êîíòðîëëåðîâ. Êîíå÷íûé ïðîäóêò ïðè

èñïîëüçîâàíèè áîëüøåôîðìàòíûõ ñèñòåì

÷àñòî èíñïåêòèðóåòñÿ äàæå ïåðåä

îòãðóçêîé è ìîíòàæîì. Âèçóàëüíàÿ

ïðîâåðêà ìåæäó ïðîèçâîäñòâåííûìè

ñòàäèÿìè è îêîí÷àíèåì ïðîèçâîäñòâà ñ

èñïîëüçîâàíèåì ñèñòåìû çàïèñûâàíèÿ

èçîáðàæåíèÿ ÿâëÿåòñÿ âàæíîé ÷àñòüþ

êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ïðîèçâîäèòåëÿ.

Ýëåêòðè÷åñêîå èñïûòàíèå â êîíöå

ïðîèçâîäñòâà òðåáóåò îïðåäåëåííûõ

çàòðàò è ïîëíîé èíôîðìàöèè ñèñòåìû

CAD òàê æå, êàê è àâòîìàòè÷åñêèõ

òåñòèðóþùèõ ìàøèí, êîòîðûå êîíòàê-

òèðóþò è èñïûòûâàþò ñèãíàë.

Îïòè÷åñêîå èñïûòàíèå, ñðàâíèòåëüíî

áûñòðîå è áîëåå ýêîíîìè÷íîå, ìîæåò

áûòü ïðîâåäåíî ñ âûñî÷àéøèì êëàññîì

òî÷íîñòè áëàãîäàðÿ ñèñòåìàì êîìïàíèè

SCHNEEBERGER. Ýòî äàåò ïðîèçâî-

äèòåëÿì áîëüøåôîðìàòíîé ïðîäóêöèè

îùóòèìóþ ýêîíîìè÷åñêóþ âûãîäó.

Àâòîìàòè÷åñêàÿ è îïòè÷åñêàÿ èíñïåêöèÿ

äèñïëååâ ñ ïëîñêèìè ïàíåëÿìè èëè

ïå÷àòíûõ ïëàò ñòàëî îáû÷íûì äåëîì â

ïðîìûøëåííîñòè â ïîñëåäíèå ãîäû.

Áëàãîäàðÿ ñèñòåìàì âûñîêîé 

òî÷íîñòè ïîçèöèîíèðîâàíèÿ êîìïàíèÿ

SCHNEEBERGER ïðåäëàãàòåò ïðîèçâî-

äèòåëÿì äèñïëååâ îáîðóäîâàíèå äëÿ

ïðîâåäåíèÿ òàêèõ èíñïåêöèé, ñîçäàíííîå

ïî ïîñëåäíåìó ñëîâó òåõíèêè.

Íàøè ñèñòåìû ïîçèöèîíèðîâàíèÿ îòâå÷à-

þò òðåáîâàíèÿì êàê ê ñèñòåìàì íàáëþäå-

íèÿ, òàê è ê ñêàíèðóþùèì ñèñòåìàõ.



Ïîëèìåðíîå ëèòüå SCHNEEBERGER

Ïîëèìåðíîå ëèòüå êîìïàíèè SCHNEEBERGER

ÿâëÿåòñÿ íå òîëüêî àëüòåðíàòèâîé êîíñåðâàòèâíîé

÷óãóííîé èëè ñòàëüíîé êîíñòðóêöèè, íî âî ìíîãèõ

ñëó÷àÿõ è óëó÷øåííîé òåõíîëîãèåé. Ýòî âûòåêàåò èç

ñîîòâåòñòâóþùèõ ýêîíîìè÷åñêèõ ïðåèìóùåñòâ: 

ñðîê äîñòàâêè ïîëèìåðíîãî ëèòüÿ êîìïàíèè

SCHNEEBERGER êîðî÷å, è îíî íà 30% äåøåâëå.

Íàø áîëüøîé îïûò â ïðîèçâîäñòâå ïîëèìåðíîãî ëèòüÿ

è âîçìîæíîñòü ïðèìåíåíèÿ äàííîãî ëèòüÿ â ðàçëè÷íûõ

îáëàñòÿõ ïðîìûøëåííîñòè äåëàåò íàñ ñèëüíûì

ïàðòíåðîì â ïðîèçâîäñòâå ñòàíêîâ è ïðî÷åãî

îáîðóäîâàíèÿ. Íàøà ïîääåðæêà êëèåíòîâ íà÷èíàåòñÿ

íà ñòàäèè êîíñòðóèðîâàíèÿ, òàê êàê èñïîëüçóÿ

âû÷èñëåíèÿ FEM (ìåòîäîì êîíå÷íûõ ýëåìåíòîâ), ìû

ìîæåì ñèìóëèðîâàòü ýôôåêò îò äèíàìè÷åñêèõ è

ñòàòè÷åñêèõ íàãðóçîê áåç ïðîèçâîäñòâà îïûòíîãî

îáðàçöà. Â ýòîì ñëó÷àå ìû ìîæåì ïðîâåðÿòü

õàðàêòåðèñòèêè êîìïîíåíòîâ è èõ ïîëíîå

âçàèìîäåéñòâèå ïðè èçìåíåíèè òåìïåðàòóðû.

Ñáîðêà íà óðîâíå ìèêðîìåòðîâ

Êàæäûé ïðîèçâîäèòåëü ñòàíêîâ çíàåò, ÷òî ïîäãîíêà

íàïðàâëÿþùèõ ñ ìèêðîííîé òî÷íîñòüþ - äîâîëüíî

õëîïîòíàÿ ðàáîòà. Äëÿ íàñ, îäíàêî, ýòî îñíîâíîå

óìåíèå, èñïîëüçóþùåå ñïåöèàëüíûå òåõíîëîãèè è

ïðîöåññû, êîòîðûå ãàðàíòèðóþò òðåáóåìóþ òî÷íîñòü.

Íàøè ýêñïåðòû âñåãäà ðàäû ïîìî÷ü â êîíñóëüòàöèè ïî

èñïîëüçîâàíèþ ïîëèìåðíîãî ëèòüÿ è ëèíåéíûõ

íàïðàâëÿþùèõ.

> Íàøè ïðîäóêòû äëÿ ñïåöèàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ

XZ

Y

0.217

-0.192

0.192

0.149

0.107

0.064

0.021

-0.021

-0.064

-0.107

-0.149
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Ñïåöèôè÷åñêèå îáùèå ðåøåíèÿ

Âàøè ïðåèìóùåñòâà:

» ñîâìåñòíîå èñïîëüçîâàíèå ïîëèìåðíîãî ëèòüÿ

è ñèñòåì ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ïðåäïîëàãàåò 

âûñî÷àéøèé ïîòåíöèàë äëÿ ðåøåíèÿ 

ñïåöèôè÷åñêèõ è ýêîíîìè÷åñêè âàæíûõ çàäà÷; 

» ïîëíàÿ èíòåãðàöèÿ ëèíåéíûõ òåõíîëîãèé è 

ïîëèìåðíîãî ëèòüÿ ñïîñîáñòâóåò äàëüíåéøåé 

ðàçðàáîòêå ñïåöèàëüíûõ ðåøåíèé;

» îïûò èíæèíèðèíãà íàøèõ êîíñóëüòàíòîâ 

îáåñïå÷èò ïîëíîå ðåøåíèå;

» êàê ïîòðåáèòåëü âû ïîëó÷èòå âûãîäó îò 

áîëåå ýôôåêòèâíûõ, èíòåãðèðîâàííûõ ïðîöåñ-

ñîâ, îò ðàçðàáîòîê ê ïðîèçâîäñòâó, 

ïîëó÷àÿ óæå ãîòîâóþ ê ìîíòàæó ïðîäóêöèþ.

Îïòèìèçàöèÿ ïðîöåññîâ ëîãèñòèêè, à òàêæå

ïîñòîÿííîå óñîâåðøåíñòâîâàíèå è óïðîùåíèå

ïðîöåññîâ ïðîèçâîäñòâà è ñáîðêè ÿâëÿþòñÿ

ñóùåñòâåííûìè ýêîíîìè÷åñêèìè ôàêòîðàìè â

ñåêòîðå ñòàíêî- è ìàøèíîñòðîåíèÿ. Íàøè çíàíèÿ

â ðàçðàáîòêå è ïðîèçâîäñòâå ñîïóòñòâóþò

ïîëíîìó ïðîöåññó - îò ïðîèçâîäñòâà ãîòîâûõ

ñáîðî÷íûõ óçëîâ è ñèñòåì ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ñî

âñòðîåííûì êîíòðîëëåðîì è äâèãàòåëåì ñ

èñïîëüçîâàíèåì ïîëèìåðíîãî ëèòüÿ ê ïîëíîé

ñáîðêå ñòàíî÷íîé áàçû. Ýòè çíàíèÿ êîìïàíèè

SCHNEEBERGER ãàðàíòèðóþò îïòèìàëüíîå

èñïîëüçîâàíèå ðåñóðñîâ è ïðåèìóùåñòâ ñîâðåìåí-

íûõ òåõíîëîãèé.
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Ñïåöèàëüíûå êîìïîíåíòû ïî âàøåé ñïåöèôèêàöèè

> Íàøè ïðîäóêòû äëÿ ñïåöèàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ

Âû ìîæåòå íàéòè èíôîðìàöèþ î íàøåì

ïðîäóêòå è ñôåðå ïðèìåíåíèÿ ñ

èëëþñòðàöèÿìè íà Èíòåðíåò-ñàéòå.

> www.schneeberger.com

Ñëîæíûå çàäà÷è ÷àñòî òðåáóþò ñïåöèàëüíûõ
ðåøåíèé. Ñïåöèàëüíûå êîìïîíåíòû êîìïàíèè
SCHNEEBERGER - ýòî ïðîèçâîäñòâåííàÿ ãèáêàÿ
ñåðèÿ, êîòîðàÿ ïðåäëàãàåò ðàöèîíàëüíóþ,
âûñîêîêà÷åñòâåííóþ ïðîäóêöèþ.

Ìû ïðîèçâîäèì ïî ðàçóìíîé öåíå ñîãëàñíî
âàøåé ñïåöèôèêàöèè:

» ðåëüñû äëÿ ñïåöèàëüíûõ ñòàíêîâ;

» óñîâåðøåíñòâîâàííûå ñòàíäàðòíûå ðåëüñû ïî 
èíäèâèäóàëüíûì çàêàçàì è ñåðèè;

» ðåëüñû íà çàìåíó äëÿ îáíîâëåíèÿ ñòàíêîâ.

Ìû ãàðàíòèðóåì áûñòðîå ïðîèçâîäñòâî
ïðîòîòèïà è óñêîðåííûå ïîñòàâêè ñåðèéíîãî
ïðîèçâîäñòâà. 

Íîìåíêëàòóðà âêëþ÷àåò:

» ëèíåéíûå ðîëèêîâûå íàïðàâëÿþùèå ñïåöèàëüíûõ 
ðàçìåðîâ;

» ëèíåéíûå íàïðàâëÿþùèå ñêîëüæåíèÿ ñ
ðàçëè÷íûìè òèïàìè ïîêðûòèÿ;

» ñïåöèàëüíûå ÷àñòè.
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SCHNEEBERGER AGENCIES

EUROPE

AUSTRIA
Haberkorn GmbH
6961 Wolfurt
Phone: +43 5574 695-0
Fax:  +43 5574 695-99 
info.wolfurt@haberkorn.com

BULGARIA / MACEDONIA
Atlas Technik EOOD
Hippodroma, Bl. 139B, Eing. A, App. 6
1612 Sofia, PB 51
Bulgarien
Phone  +359 2 859 76 81
Fax  +359 2 859 76 81
Mobil  +359 8 852 32 595
E-Mail: al_popoff@techno-link.com

CROATIA
Haberkorn CRO d.o.o.
10431 Sveta Nedelja
Phone +385 1 333 5870
Fax. +385 1 337 3902
E-Mail: info@haberkorn.hr

DENMARK
HERSTAD + PIPER A/S
Jernholmen 48c
2650 Hvidovre
Phone  +45 367 740 00
Fax  +45 367 777 40
E-Mail: mail@herstad-piper.dk

FINLAND
EIE Maskin OY
PL, 80 Asematie 1
10601 Tammisaari
Phone  +358 192 239 100
Fax  +358 192 239 199
E-Mail: info@eie.fi

FRANCE
Region Rhône-Alpes
Groupe BARET
6 avenue du 11 novembre 1918
69200 Venissieux
Phone  +33 4 78 77 32 32
Fax  +33 4 78 00 90 00
E-Mail: contact@baret.fr

Regions Ile de France,  
Normandie, Bretagne
Groupe LECHEVALIER
56 rue Jean Mermoz
Parc d’activités de la Bretèque
76230 Bois-Guillaume Cedex
Phone  +33 2 35 12 65 65
Fax  +33 2 35 59 89 97
E-Mail: contact@lechevalier-sa.com

Region Nord Pas de Calais
LEFRANC LTL «Le Panetier»
35, rue Pierre Martin
Parc d’Activités de l’Inquétrie
62280 Saint Martin Boulogne
Phone  +33 3 21 99 51 51
Fax  +33 3 21 99 51 50
E-Mail: lefranc.boulogne@lefranc-sa.fr

GERMANY
BGP-Blazevic Geradlinige Präzisionstechnik
Stipo Blazevic
Hochstiftstrasse 31
93055 Regensburg
Phone  +49 941 569 996 20
Fax +49 941 569 950 97
Mobil  +49 151 401 126 25
E-Mail: info@bgp-blazevic.de

GREAT BRITAIN
LG Motion Ltd. 
Unit 1 Telford Road
Houndmills Estate, Basingstoke
Hampshire RG21 6YU
Phone +44 012 563 656 00
Fax +44 012 563 656 45
E-Mail: info@lg-motion.co.uk

EUROPE
 
HUNGARY
Haberkorn Kft.
Asztalos Sándor u.12
Budapest, 1087
Phone  +36 13030325 
Fax  +36 1/3030262
E-Mail: office@haberkorn.rs

ITALY
Nadella S.r.I.
Via Melette, 16
20128 Milano
Phone +39 022 709 329 7
Fax  +39 022 551 768
E-Mail: customer.service@nadella.it

NORWAY
Elmeko AS (s. EIE Maskin)
Tvetenveien 164
0671 Oslo
Phone +47 675 722 70
Fax +47 675 722 80
E-Mail: elmeko@elmeko.no

POLAND
TECHNIKA LINIOWA
Rollico Rolling Components
UI. Cegielniana 21
42-700 Lubliniec
Phone +48 343 510 430 
Fax +48 343 510 431
E-Mail: rollico@rollico.com

ROMANIA
Meximpex SRL
4, Burebista Blvd., 
bl. D13 sc. A et 2 ap. 9-10
031108 Bucharest
Phone  +40 213 166 843 /44
Fax  +40 213 166 846
E-Mail: office@meximpex.ro 

SERBIA/MONTENEGRO
Haberkorn d.o.o.
Kralja Petra I, 59
21203 Veternik,
Phone  +381 21 3 101 555
Fax  +381 21 3 101 554
E-Mail: office@haberkorn.rs

SLOVAKIA
KBM, s.r.o.
Juraj Hajovsky
Zitná 13
010 04 Zilina
Phone  +421 417 070 324
Fax  +421 417 070 333
Mobile  +421 090 585 1465
E-Mail: jhajovsky@kbm.sk

SLOVENIA / BOSNIA HERZEGOVINA
Haberkorn d.o.o.
Vodovodna ul. 7
2000 Maribor
Phone  +386 2 320 67 10
Fax  +386 2 320 67 30
E-Mail: info@haberkorn.si

SWEDEN
EIE Maskin AB
Box 7
12421 Bandhagen
Phone +46 87 278 800
Fax  +46 87 278 899
E-Mail: eie@eie.se

TURKEY
Birlik Rulman (Paz.ltd.sti.)
Mumhane Cad. No: 16
80030 Karakoy-Istanbul
Phone  +90 212 249 54 95
Fax  +90 212 244 21 40
E-Mail: birlik@birlikrulman.com 

ASIA 

KOREA
Intech Automation Inc.
1-1108, Ace Hitech City 
55-20 Mullae-Dong 3-Ga
Youngdeungpo-Ku
150-972 Seoul
Phone  +82 2 3439 0070 - 4
Fax   +82 2 3439 0080
E-Mail: intech@intechautomation.co.kr 

Lineartech Inc. 
369 Geumgok-ri, Dongtan-myeon 
Hwaseong-si, Gyeonggi-do 
445-811  Korea 
Phone +82 31 274 0485
Fax +82 31 274 0486
E-Mail: lineartech@chol.com

TAIWAN / REPUBLIC OF CHINA
Ever Bright Precisiton Ltd.
1 F,nr.52 
Lane 10 Chi-hu Road
114 Taipei 
Phone  +886 226 595 586
Fax  +886 226 595 587
E-Mail: sales@everbright.com.tw 

AUSTRALIA / NEW ZEALAND
 
RJM Engineering Supplies
Tamar Street 13
VIC 3134 Ringwood
Phone  +61 398 794 881
Fax  +61 398 793 700
E-Mail: rjmeng@rjmeng.com.au 

SOUTH AFRICA

Fischli & Fuhrmann Ltd.
P.O Box 253
1600 Isando Gauteng
Phone +27 119 745 571
Fax  +27 119 745 574      
E-Mail: info@fifu.co.za

SOUTH AMERICA

Ibatech Tecnologia Ltda.
Av. Amazonas, 976
90240 542 Porto Alegre RS
Brazil
Phone  +55 513 337 14 81
Fax  +55 513 337 52 65 
E-Mail: ibacorp@iba-corp.com


